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NAVOD NA INSTALACIU,
PREVADZKU a OPRAVY

2810 Modularna dvojita kartridzova

mechanicka upchadavka ,,Heavy Duty”
Pre velky priemer hriadela — 125 mm - 200 mm (5,00 palcov - 8,00 palcov)

Referencia na udaje o upchdvkach

(z oznacenia Skatule)

POLOZKA C.

TESNENIE

(Priklad: 2810 6.000 SA CB/SSCS FKM)
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1.0 UPOZORNENIA

Tieto pokyny maju vseobecny charakter. Predpoklada sa, Ze instalator
je oboznameny so vietkymi upchavkami a zaiste aj s poziadavkami
svojej tovarne na Uspesné pouzivanie mechanickych upchéavok.

V pripade pochybnosti poZiadajte o pomoc niekoho z tovarne, kto

je obozndmeny s upchavkami, alebo instalaciu odlozte dovtedy,

kym nebude k dispozicii zdstupca pre upchavky. Musia byt pouzité
vietky doplnkové opatrenia na Uspesnu prevadzku (ohrievanie,
chladenie, preplachovanie) ako aj bezpecnostné zariadenia. Tieto
rozhodnutia urobi pouzivatel. Rozhodnutie pouzit tuto upchavku
alebo ktorukolvek inu upchavku spolo¢nosti Chesterton v konkrétnej
prevadzke je zodpovednostou zdkaznika.

2.0  PREPRAVA A UCHOVAVANIE

Nikdy sa nedotykajte mechanickej upchavky pocas prevadzky. Pred
osobnym kontaktom s upchévkou ju zamknite alebo odpojte od
pohonu. Nedotykajte sa mechanickej upchavky, kym je v kontakte

s hortcimi alebo studenymi kvapalinami. Skontrolujte, ¢i su

vietky materidly mechanickej upchavky kompatibilné s procesnou
kvapalinou. Tym sa zabrani moznému osobnému zraneniu. Postupujte
opatrne pri rozmontovani mechanickych upchavok. Vnutorné
komponenty mézu byt viozené s pruzinami a mézu sa necakane
vysunut. Vykonajte vhodné kroky na zhodnotenie potrieb pre
osobné bezpecnostné vybavenie. Ak neovladate demontaz tesnenia,
kontaktujte najblizsieho autorizovaného distributora alebo zastupcu
spoloc¢nosti Chesterton. Tym sa zniZi pravdepodobnost zranenia.

Upchévky prepravujte a uchovavajte v povodnom balent.
Mechanické upchavky obsahuju komponenty, ktoré mézu
podliehat zmendm a starnutiu. Z toho dévodu je dolezité dodrziavat
nasledujice podmienky uchovévania:

3.0 POPIS

- bezprasné prostredie
+ rozumna ventilacia pri izbovej teplote
- vyhybajte sa priamemu slne¢nému svetlu a teplu

+ pri elastoméroch sa musia dodrziavat podmienky uchovavania
podla ISO 2230

3.1 Identifikdcia ¢asti

Obrazok 1

10 23

" 21
5 12
4 24 - 14
24 24 20
2 13
1 x

—16, 17

Kruc
1 —montdz manzety
2 — O-krdzok hriadela (V)
3 —rota¢na vliozka
4 —rotac¢ny tesniaci krizok
5 - rotacny O-krazok (W)
6 — stacionarny tesniaci krizok
7 - stacionarny O-kruzok (X)
8 - Zliabok pohonu
9 - svorka Zliabka
10 — adaptér O-kruzku (2)
11 - tesnenie
12 — odklon toku
13 — adaptér
14 — montdz sledovaca
15 — zamykaci krdzok
16 — stavacia skrutka so zaoblenym koncom
17 — stavacia skrutka s kuzelovym koncom
(nie je zobrazend)
18 — stredova svorka
19 — skrutka s plochou hlavou
20 - pruzina
21 - priruba
22 — montaz pohonu
23 - viecko
24 - riadiaca hadicka
25 - zamykaci krazok O-krdzku (V)
26 — skrutka s okom
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3.0 POPIS (pokracovanie)

3.2 Prevddzkové parametre*

Tlakové limity:

2810 Upchdvky sa mézu prevadzkovat pri tlakoch od vékua
(710 mm alebo 28" Hg) do maximalnych tlakov.

Procesny tlak:

do 300 psi (20 bar) prevodovka.

Bariérny tlak:

do 30 psi (2 bar) minimum (maximum 200 psi) tlak bariérnej

kvapaliny sa odporuca na spravnu lubrikéciu privesného tesnenia.

200 psi (13 bar) privesné tesnenie.

Standardné materialy:

Vsetky kovové casti:

316 nehrdzavejlca ocel/EN 1.4401

Pruziny: Zliatina C-276/EN 2.4819

Rotacné celo: CB; SSC; TC

Stacionarne celo: SSC; TC

Elastoméry**: FKM, EPDM, FEPM alebo FFKM
**Dalsie materidly su k dispozicii na poziadanie.

Rychlostné limity:
do 4 000 FPM (20 mps)

Teplotné limity:

Elastoméry

do 150 °C (300 °F) EPDM

do 205 °C (400 °F) FEPM, FKM
do 260°C (500 °F) FFKM

*Ekologické kontroly su Specifické pre aplikdciu.

Limity sa m6zu zmenit'v zdvislosti od prevddzkovych podmienok,
velkosti a materidlu tesniaceho kruzku.

Ak chcete prevddzkové podmienky mimo publikovanych
parametrov, poradte sa s inZinierskym oddelenim pre aplikdcie
mechanickych upchdvok spolocnosti Chesterton.

3.3 Urcené pouzitie

Tato mechanickd upchavka sa musi prevadzkovat v rdmci
specifikovanych prevadzkovych parametrov. Ak ju chcete pouzit
mimo urcenej aplikacie alebo mimo prevadzkovych parametrov,
poradte sa s inZinierskym oddelenim pre aplikdcie mechanickych
upchdvok spolo¢nosti Chesterton ohfadom vhodnosti mechanickej
upchdvky skor, nez ju uvediete do prevadzky.
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3.0 POPIS (pokracovanie)

3.4 Udaje o rozmeroch (ndkresy)

Obrazok 2

C
3.4.1 Udaje o rozmeroch
METRICKE - v milimetroch

verkost | PRIRUBA | resnENiE HRIADELA oribEr | SB OB | KRUHSKRUTKYSMATICOU | [EoRERIERRADELS | verkost

HRIADELA | (OMKES KALIBER T | HLBKA | DLZKA | PODLAVELKOSTISKRUTKY R NPT
R B c c D E F G MIN ) o

MAX MIN MAX MAX MIN | MAX [ T6mm | 20mm | 24mm MAX

125 285 171 190 162 83 104 218 222 226 60 1/2-14
130 292 178 197 168 83 104 224 228 232 60 1/2-14
140 298 184 203 175 83 104 231 235 239 60 1/2-14
150 311 197 215 187 83 104 243 247 251 60 1/2-14
160 323 210 228 200 83 104 256 260 264 60 1/2-14
170 330 216 234 206 83 104 262 266 270 60 1/2-14
180 343 229 247 219 83 104 275 279 283 60 1/2-14
190 349 234 253 225 83 104 281 285 289 60 1/2-14
200 362 248 266 238 83 104 294 298 302 60 1/2-14
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3.0 POPIS (pokracovanie)

3.4.2 Udaje o rozmeroch
PALEC
ARKOST | VO | TENEWENAOEA | pncen | B | OB | SMSKUIG SN | (EORGRISEUTY | veckosT e
PRIEMER TESNENIA S MATICOU
A B C C D E F GMIN J P
MAX MIN MAX MAX MIN MAX 3/4" 7/8" 1.00" MAX
5,000 11,24 6,75 748 6,38 3,25 4,09 8,70 8,83 8,95 2,37 1/2-14
5,250 11,49 7,00 7,73 6,63 3,25 4,09 895 9,08 9,20 2,37 1/2-14
5,500 11,74 7,25 7,98 6,88 3,25 4,09 9,20 933 9,45 2,37 1/2-14
5,750 11,99 7,50 823 713 3,25 4,09 945 9,58 9,70 2,37 1/2-14
6,000 12,24 7,75 8,48 7,38 3,25 4,09 9,70 9,83 9,95 2,37 1/2-14
6,250 12,49 8,00 8,73 7,63 3,25 4,09 9,95 10,08 10,20 2,37 1/2-14
6,500 12,74 8,25 8,98 7,88 3,25 4,09 10,20 10,33 10,45 2,37 1/2-14
6,750 12,99 8,50 923 813 3,25 4,09 10,45 10,58 10,70 2,37 1/2-14
7,000 13,24 8,75 948 8,38 3,25 4,09 10,70 10,83 10,95 2,37 1/2-14
7,250 13,49 9,00 973 8,63 3,25 4,09 10,95 11,08 11,20 2,37 1/2-14
7,500 13,74 9,25 9,98 8,88 3,25 4,09 11,20 11,33 11,45 2,37 1/2-14
7,750 13,99 9,50 10,23 9,13 3,25 4,09 11,45 11,58 11,70 2,37 1/2-14
8,000 14,24 8,00 10,48 938 3,25 4,09 11,70 11,83 11,95 2,37 1/2-14
5
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4.0  PRIPRAVA NA INSTALACIU

4.1 Zariadenie

<>

0,20 mm
~ 0,008 palca

N

)

e ~ 200

—

3.2um
125 mikroﬁhjfgz 5

s>

Ak je to praktické, $picku cifernika umiestnite na koniec puzdra alebo
na schodik na hriadeli na odmeranie koncovych vykyvov. Pripadne
hriadel potlacte a potiahnite v axidlnom smere. Ak su loZiska

v dobrom stave, koncové vykyvy by nemali presiahnut 0,20 mm
(0,008 palca).

Ak je to mozné, zékladnu ciferntka pripevnite k hriadelu a cifernik

aj hriadel pomaly otacajte, pricom odcitajte vykyv plochy tesnenia
hriadela. Vychylenie plochy tesnenia hriadela oproti hriadelu nesmie
prekrocit 0,63 mm TIR na mm (0,025 palca na palec) priemeru
hriadela. Maximalny limit pre tesnenie hriadela oproti hriadelu je
0,63 mm (0,025 palca).

Plocha tesnenia hriadela musi byt plochd a dostato¢ne hladka

na utesnenie priruby. Drsnost povrchu by mala byt maximalne

3,2 mikronov (125 mikropalcov) Ra pre tesnenia a 1,1 mikrénov

(45 mikropalcov) Ra pre O-kruzky. Schodiky medzi polovicami pump
s delenym puzdrom sa musia naplocho opracovat. Skontrolujte,

& je tesnenie hriadela ¢isté a hladké po celej dizke.

1 1 pm
=45 mikropalcov

v

v -CH

g + 0,07 mm
~ 0,003 palca

(— /\

P
@

Sk o

Odstrante vietky ostré rohy, okraje a zarezy na hriadeli, najma

v oblastiach, kde sa bude navliekat O-krizok, a podla potreby
vylestite na kone¢nu Upravu 1,1 mikrénov (45 mikropalcov) Ra.
Dajte pozor, aby priemer hriadela alebo puzdre bol do 0,07 mm
(0,003 palca) nominalnej velkosti.

Pomocou cifernika odmerajte vykyv hriadela v mieste, kde sa bude
instalovat upchavka. Wkyv nesmie presiahnut 0,03 mmTIR na
milimeter (0,001 palca TIR na palec) priemeru hriadela.
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4.0  PRIPRAVA NA INSTALACIU (pokracovanie)

4.2 Mechanickd upchdvka

1. Skontrolujte, ¢i su instalované O-krizky v tejto upchavke
kompatibilné s kvapalinou, ktora sa upchava.

2. 1/2 stavacie skrutky s kuzelovym koncom idd do mensich otvorov
na puzdre. Jamky na vonkajsom priemere zamykacieho krdzku
oznacuju polohu 1/2 stavacich skrutiek s kuzelovym koncom. Tieto
skrutky nerozpajajte z puzdra pri polohovani upchavky. Stavacie
skrutky so zaoblenym koncom idu do vacsich otvorov na puzdre.
Dajte pozor, aby boli skrutky zasadené do puzdra, no netrcali
do vrtu vnutorného priemeru puzdra. Pri premiestnovani alebo
odstranovani upchavky tiez skontrolujte, ¢i su stredové svorky
a skrutky s plochou hlavou zasadené.

3. Stredové svorky boli nastavené v tovarni. Ak z akéhokolvek
dévodu uvolnite alebo odstranite svorky s plochou hlavou
stredovych svoriek, znovu ich utiahnite nasledujucim spdsobom
pred instaldciou upchavky na zariadenie: Skrutku s plochou
hlavou ru¢ne utiahnite a zaistite, aby boli stredové svorky spravne
zasadené. Potom imbusovym kltcom skrutky s plochou hlavou
dotiahnite o dalSiu 1/8 obratky. To sa bude priblizne rovnat
4,5 Nm (40 libra-sila palcov) krdtiaceho momentu.
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5.0  INSTALACIA UPCHAVKY

Ndstroje potrebné na instaldciu: Imbusovy klti¢
amazadlo (dodané s upchdvkou). Zakladaci/
momentovy klti¢ s otvorenym koncom (velkost podia
velkosti upevriovacieho svornika; doddva zdkaznik).
DOLEZITE UPOZORNENIE: Vyjrobné iidaje

o upchdvkach mozno ziskat 'z instalovaného stitku
RFID; méZete tiez vyplnit referenciu na tidaje

o upchdvkach z oznacenia skatule na prednej
strane tohto ndvodu. Odstrdrite viecka
zkvapalinovych portov (nie je zobrazené).

>

Naneste tenkti vrstvu mazadla na hriadel/O-krizok
(V) a upchdvku nasunte na hriadel potlacenim priruby.
UPOZORNENIE: Dajte pozor, aby boli vsetky
zdvrtné skrutky zasadené cez puzdro, no netrcali
do vrtu vnutorného priemeru puzdra.

4
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Matice na prirube rovnomerne utiahnite. DOLEZITE
UPOZORNENIE: Matice na prirube musia byt
utiahnuté skor, nez utiahnete zdvrtné skrutky na
hriadeli. Utiahnutie matic na prirube zdlezi od
aplikdcie. DOLEZITE UPOZORNENIE: Spojenia
potrubi sa nemaiju vytvdrat pred utiahnutim matic
na prirube.

Stavacie skrutky so zaoblenym koncom 2)
rovnomerne utiahnite dodanym imbusovym klicom.
DOLEZITE UPOZORNENIE: Potom, ¢o sti vietky
zdvrtné skrutky utiahnuté rucne, dotiahnite ich
momentovym kliicom: Velkosti do 5,5 - 6,5 Nm
(105 - 115 palcov-libry)

©
£
@

=
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DOLEZITE UPOZORNENIE: 1/2 stavacie skrutky

s kuzelovym koncom (1) sa musia utiahnut ako
PRVE a stavacie skrutky so zaoblenym koncom
(2) sa musia utiahnut ako posledné. Miesta 1/2
stavacich skrutiek s kuzelovym koncom st oznacené
Jjamkou na vonkajsom priemere zamykacieho krazku
vedla otvorov na skrutky.

Odstrdnte vsetky skrutky s plochou hlavou a stredové
svorky a odloZte ich na budtice pouZitie, ked'sa

budui robit tpravy obezného kolesa cerpadla alebo
odstrariovat upchdvka.

Znovu zmontujte Cerpadlo a vykonajte potrebné
zarovnania hriadela a dpravy obezného kolesa
Cerpadla. Obezné koleso cerpadla mozno kedykolvek
prestavit, ak su stredové svorky na mieste a zdvrtné
skrutky upchdvky st uvolnené pocas pohybu hriadela.
(pozri obrdzok 3) na orientdciu portu.

UPOZORNENIE: Pozri 4.2.3 Priprava na instaldciu -
Mechanickd upchdvka, krok 3.

Tri 1/2 stavacie skrutky s kuZelovym koncom () (pozri
zvdcseny obrdzok, oznaceny bodkou) rovnomerne
utiahnite dodanym imbusovym klti¢com.

DOLEZITE UPOZORNENIE: Aby sa zaistilo, e
priruba je riadne vycentrovand nad puzdrom,
rucne otocte hriadel'a skontrolujte, ¢i sa upchdvka
volhe otdca. Ak pocujete/citite kontakt kov na

kov s upchdvkou, bola nesprdvne vycentrovand.
Znovu nainstalujte a rucne utiahnite stredové
svorky. Odstrdiite vietky spojenia potrubi.
Uvolhite matice na prirube. Uplne utiahnite svorky.
Uvolhite zdvrtné skrutky. Znovu utiahnite matice
na prirube. Znovu utiahnite zdvrtné skrutky.
Odstrdrite svorky. Ak este stdle existuje kontakt
kov na kov, skontrolujte vycentrovanie tesnenia
hriadela.
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6.0  UVEDENIE DO PREVADZKY/SPUSTENIE ZARIADENIA

1.  Kupchdvke pripevnite prislusné ekologické reguldtory. (pozri obrdzok 3)

2. Pred spustenim zariadenia vykonajte vsetky potrebné bezpecnostné opatrenia a dodrzZiavajte
normdlne bezpecnostné postupy.

* Ak potrebujete pomoc s kartridzovymi mechanickymi upchdvkami, kontaktujte inZinierske oddelenie pre aplikdcie mechanickych upchdvok spolocnosti Chesterton.

Obrazok 3

Bariérovd/timivd kvapalina

PRQTI SMERU HODINOVYCH V SMERE HODINOVYCH
RUCICIEK RUCICIEK
otacanie hriadela otacanie hriadela
Chladna kvapalina zo spodku Chladna kvapalina zo spodku
konvekcnej nadrze vstupuje cez konvekcnej nadrze vstupuje cez
lavy port. pravy port.
' |
/
X
=
=
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7.0  VYRADENIE Z PREVADZKY/ODSTAVENIE ZARIADENIA

Skontrolujte, ¢i je zariadenie elektricky izolované. Ak sa zariadenie
pouZfvalo na toxické alebo nebezpecné kvapaliny, pred zacatim
prace skontrolujte, ¢i je spravne dekontaminované a zabezpecené.
Skontrolujte, ¢i je pumpa izolovans, ¢i je z tesnenia hriadela
vypustend vietka kvapalina a ¢i je tlak celkom uvolneny.

8.0 NAHRADNE CASTI

DOLEZITE UPOZORNENIE: Stredové svorky vrdtte na miesto
pred odstrdnenim upchdvky zo zariadenia! Upchavku vyberte zo
zariadenia v opa¢nom poradi ako pri ndvode na instalaciu. V pripade
likvidacie zaistite dodrzanie miestnych predpisov a poZiadaviek na
likvidaciu alebo recyklaciu roznych komponentov upchavky.

Pouzivajte len origindlne ndhradné casti spolocnosti Chesterton.
PouZitie neoriginalnych ndhradnych Casti predstavuje riziko poruchy,
nebezpecenstvo pre osoby aj zariadenia a rusi zaruku na produkt.

9.0 OPRAVA UPCHAVOK

Supravu nahradnych dielov mozno zakupit od spolo¢nosti
Chesterton, s uvedenim (vyrobnych) udajov o upchéavke

z instalovaného Stitku RFID alebo zo zaznacenych Udajov na predne;j
strane tohto navodu.

9.1 Oprava upchdvok

Spravne nainstalovana a prevadzkovana mechanicka upchavka si
nevyzaduje velkd udrzbu. Odporuca sa, aby sa pravidelne kontroloval
mozny unik z upchavky. Niektoré komponenty mechanickej
upchavky ako su tesniace kruzky, O-krdzky atd. si ¢asom vyzaduju
vymenu. Udrzba nie je mozné, kym je upchavka nainstalovana

a v prevadzke. Preto sa odporuca drzat v zésobe zdloznl upchévku
alebo supravu ndhradnych dielov na rychlu opravu.

1. Vsimajte si stav Casti, vratane povrchov elastomérov a pruZin prirub.
Skér, nez upchavku nainstalujete, analyzuje pricinu poruchy a podla
moznosti problém napravte.

2. Vsetky povrchy elastomérov a tesnenf vycistite schvalenym cistiacim

rozpustadlom, ktoré vyhovuje miestnym predpisom a predpisom
na pracovisku.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK

9.1.1 Demontdz upchdvok

Ndstroje potrebné na demontdz upchdvky: Imbusovy Odstrdnte a zlikvidujte stredové svorky. Odstrdrite vsetky stavacie skrutky so zaoblenym

kluc (dodany s upchdvkou); pinzeta a zakriveny koncom a 1/2 stavacie skrutky s kuzelovym koncom
paklic¢ (doddva zdkaznik; na odstrdnenie z0 zamykacieho krazku a zlikvidujte.

O-kruzkov a riadiacej hadicky).

Odstrdnte a zlikvidujte privesny rotacny tesniaci Odstrdnte montdz sledovaca. Odstrdrite a zlikvidujte
kraZok. riadiacu hadicku. Montdz sledovaca odloZte nabok.

\‘;./>

|

Montdz priruby oddelte od montdze puzdra a odlozte Staciondrny tesniaci kriZok prevodovky vyberte Rotacny tesniaci kriZok prevodovky vyberte z puzdra
nabok. zpuzdra a zlikvidujte. azlikvidujte.

mJ

O-kraZok hriadela (V) vyberte z puzdra a zlikvidujte. Riadiacu hadicku vyberte z prichytiek pohonu puzdra Vetky pruziny vyberte zo zamykacieho krizku
azlikvidujte. azlikvidujte.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

9.1.1 Demontdz upchdvok (pokracovanie)

Odstrdrite a zlikvidujte zamykaci krizok O-krizku (). Privesny staciondrny tesniaci krizok vyberte z priruby O-kriZok (X) vyberte z vnatorného priemeru priruby
azlikvidujte. azlikvidujte.

Tesnenie vyberte z adaptéra a zlikvidujte. Staciondrny tesniaci kriZok prevodovky vyberte Odstrdnte adaptér z priruby. Odstrdrite O-kruzok (Z)
zpriruby a zlikvidujte. adaptéra a zlikvidujte. Adaptér odlozte nabok.

)

secccce

Zliabok pohonu odstrdrite z priruby, odstrdnte svorky Montdz pohonu vyberte z priruby a zlikvidujte.
Zliabku a odklon toku zo Zliabku a zlikvidujte.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

Ndstroje potrebné na montdz upchdvky: Imbusovy
kliuc a dva typy mazadla (dodané s upchdvkou);
nechlpatd handra, pinzeta alebo tenky pakltc¢ (doddva
zdkaznik; na instaldciu O-krizkov a riadiacej hadicky).
VSetky kovové casti ocistite schvdlenym rozpustadlom,
vrdtane vsetkych povrchov tesneni a O-kriizkov.
Kovové casti a vsetky ndhradné casti upchdvky poloZte
na cistu, suchd plochu.

Riadiace hadicky vyberte pinzetou alebo tenkym
paklticom a instalujte ich na kazdu prichytku

v ndprotivnom vrte puzdra. Skontrolujte, ¢i je kazdd
riadiaca hadicka plne zasadend do prichytky (klesne
nadno).

Rotacné celo zarovnaijte so zdrezom na puzdre.
Rotacné celo postvajte dolu po puzdre a jemne
stldcajte, kym nie je zasadené. Prichytky pohonu
puzdra by sa mali zachytit do Strbin na rotacnom Cele.
UPOZORNENIE: Riadiacu hadicku nestldcajte.

Naneste tenku vrstvu mazadla na svorku Zliabku
pohonu a odklon toku Zliabku pohonu. Odklon toku
Zliabku pohonu nainstalujte do Strbiny medzi dvomi
vyrezmi. Tri svorky Zliabku pohonu nainstalujte do
zvysnych strbin.

Montdz pohonu zasurite do otvoru na kolik v prirube.
Zaistite, aby boli vsetky plochy cisté a neobsahovali
Spinu.

Montdz Zliabku pohonu zasurite do priruby

s otvorenymi Strbinami pohonu smerom nadol tak,
aby sa odklon toku zasadil do montdze pohonu. Jamka
na prirube sa zarovnd so znacku na vonkajsej strane
Zliabku pohonu, 60°v smere hodinovych ruciciek

od polohy ruciciek na 12.

UPOZORNENIE: Na sprdvny vykon tesneni sa
vyZaduje sprdvna instaldcia.

Naneste tenku vrstvu bieleho mazadla na otocny
O-krizok (W) a nainstalujte ho do Zliabku na
vonkajsom priemere rotacného Cela. Zaistite, aby boli
vlozky na zadnej strane rotacného cela. DOLEZITE
UPOZORNENIE: rotacny tesniaci krizok vo vrecku
oznacenom ROTARY INBOARD MUST (ROTACNA
PREVODOVKA NUTNE) sa musi nainstalovat na
puzdro (pozri krok 4).

Nainstalujte riadiace hadicky (2x) na odklon toku.

Naneste tenku vrstvu mazadla na O-krizZok adaptéra
(Z) a nainstalujte ho na vonkajsi priemer podstavca
adaptéra.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

9.1.2 Montdz upchdvok (pokracovanie)
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Strbiny adaptéra zarovnaite so strbinami na Zliabku Naneste tenku vrstvu mazadla na staciondrny Strbiny na jednom staciondrnom tesniacom krizku
pohonu tak, aby sa zachytila montdz a zasadil O-kruZok (X) a nainstalujte ho do Zliabku vnitorného zarovnajte s antirotacnymi svorkami Zliabku
podstavec adaptéra. DOLEZITE UPOZORNENIE: priemeru v adaptéri. a odklonom toku a pozorne ich zatlacte na miesto.
Povrch adaptéra musi byt pod povrchom priruby, Skontrolujte, Ci je tesniaci kriZok Uplne zasadeny.

aby bol plne zasadeny a nainstalovany.
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Prirubu opatrne preklopte a polozte na cisti handru, Strbiny na zvy$nom staciondrnom tesniacom krdzku Stavacie skrutky s kuzelovym koncom nainstalujte (D)
aby sa chrdnila plocha tesnenia prevodovky. Naneste zarovnadjte s antirotacnymi svorkami Zliabku do otvorov na skrutky oznacené jamkou na vonkajsom
tenku vrstvu mazadla na zvysny staciondrny O-kriZok a odklonom toku a pozorne ich zatlacte na miesto. priemere zamykacieho kriizku. Stavacie skrutky so

(X) a nainstalujte ho do Zliabku vnutorného priemeru Skontrolujte, Ci je tesniaci kriZok uplne zasadeny. zaoblenym koncom nainstalujte (2) do zvysnych

v adaptéri.

priechodnych dier na zamykacom krdzku.
UPOZORNENIE: Stavacie skrutky s kuzelovym
koncom nesmui tréat' do vniitorného priemeru
puzdra. Stavacie skrutky so zaoblenym koncom
nesmu tréat' do vnitorného priemeru puzdra.

DOLEZITE UPOZORNENIE: Zdvrtné skrutky nesmu Naneste tenkti vrstvu mazadla na O-krizok Naneste malé mnoZstvo mazadla na jeden koniec
tréat do vnutorného priemeru zamykacieho kruzku zamykacieho krazku (Y) a zasurite ho do Zliabku kaZdej pruziny a zasunite ho do neoznacenych otvorov
pred instaldciou na puzdro upchdvky. vnutorného priemeru v zamykacom krdzku. na zamykacom krizku. UPOZORNENIE: PruZiny

NEINSTALUJTE do oznacenych otvorov uréenych
na koliky platnicky sledovaca.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

Montdz upchdvok (pokracovanie)
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Riadiace hadicky vyberte (podla potreby pinzetou)
ainstalujte na kaZdu prichytku v montdzi sledovaca.
Skontrolujte, ¢i st riadiace hadicky plne zasadené do
prichytky (klesne na dno).

Koliky v montdzi sledovaca zarovnajte s oznacenymi
otvormi na zamykacom krizku a zatlacte ich ma
miesto.

Strbiny pohonu na rota¢nom tesniacom krizku
zarovnajte s prichytkami sledovaca, rotacny tesniaci
kraZok jemne zatlacte na miesto v zamykacom
krazku. UPOZORNENIE: Riadiacu hadicku
nestldcajte.

Vsetky celné povrchy ocistite Cistou handrou
a schvdlenym riedidlom pred konecnou montdzou
komponentov.

konci puzdra

!

'
-
:
:
:
:
3

v

Zvislé
bodky na

zamykacom .
kriizku \

Montdz puzdra preklopte drziac ju za vonkajsi
priemer rotacného tesniaceho krizku a zasurite ju do
montdze priruby a zamykacieho krizku. DOLEZITE
UPOZORNENIE: Ked'je zdrez na konci puzdra
sprdvne nainstalovany, mal by byt zarovnany s
tromi zvislymi bodkami na vonkajsom priemeru
zamykacieho krizku.

Prirubu polozte na montdz tesniaceho kriazku

so znackou Chesterton smerom nadol a ¢elo
staciondrneho tesniaceho kruzku zarovnajte s celom
rotacného tesniaceho krazku.

Naneste tenku vrstvu mazadla na otoény O-krizok (W)
a nainstalujte ho do Zliabku na privesnom rotacnom
tesniacom krazku.

.........} ;

.........).,-

ooooooo-o’ G

Vsimnite si polohu troch zvislych bodiek na vonkajsom
priemere zamykacieho krizku.

Celti montdz upchdvky podrZte, opatrne preklopte

a poloZte na Cistu pracovnui plochu. Pevne zatlacte na
vrch zamykacieho krazku a zasadte stavacie skrutky
s kuzelovym koncom do malych otvorov na puzdre.
Stavacie skrutky s kuzelovym koncom utiahnite

tak, aby bol zamykaci kriZok riadne vycentrovany

na puzdre.

UPOZORNENIE: Puzdro NEODKLANAJTE prilisnym
utiahnutim stavacich skrutiek s kuzelovym
koncom. Ziadne stavacie skrutky nesmu tréat

do vnitorného priemeru puzdra.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

9.1.2 Montdz upchdvok (pokracovanie)

Zatlacte na vrch priruby, aby sa montdz stlacila Naneste tenkti vrstvu mazadla na O-krizok (V) Odstrdnte ochranny lepivy kryt a tesnenie hriadela
a kazdu stredov svorku otocte tak, aby sa zachytila hriadela a zasurite ho do vnutorného priemeru puzdra. nalepte do priehlbiny priruby.

do strbiny na vrchu priruby a rucne utiahnite skrutku

s plochou hlavou stredovej svorky. Tento krok

zopakujte pre vsetky stredové svorky. Znovu utiahnite

momentovym klticom: az 18 Nm (160 palcov-libry).

Tdto upchdvka je pripravend na instaldciu.

10.0 VRATENIE UPCHAVOK NA OPRAVU A POZIADAVKY OHLADOM NEBEZPECNEHO PRENOSU

Vsetky mechanické upchavky vratené spolo¢nosti Chesterton, ktoré boli

v prevadzke, musia spihat nase poziadavky ohladom nebezpe¢ného prenosu.
Ak chcete ziskat informdcie potrebné na vratenie upchéavok na opravu alebo
analyzu tesnenf, navstivte nasu webovu stranku
chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns.

HESTERTO N DISTRIBUCIA: Certifikdty 1SO spolocnosti Chesterton st k dispozicii na adrese chesterton.com/corporate/iso
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